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31t STROJ SPRAVEARENSK? TYP 01204 /Pl

el

Stroje se pou¥ivé k rdznému 3itf kGZe, hlavnéd pf1>opravéch

svrskll a hotové obuvi ve sprévkdrndch. Vyrébi‘se v nékolika
provedenich : o

Typ 01204/P1l s vybavenim Ve -~ Stroj s malym chapafem urleny
‘ k 5itd v t&Zko p¥{stupnfch mis-
tech (ve 3pici ddmské obuvi),
s malou zésobou spodnf niti.

Typ 01204/P1 s vybavenim Vb - Strog se str¥ednim chapadem k

, '~ bZZnému 3it{ na lépe p¥{stup-
nfch mistech obuvi (baganide
a pod.) s v8t3{ zdsobou spodnd
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VSEOBECNE SMERNICE

a) Pfedtdte pogornd tento névod a ridte se Jim.

b) P¥i dopravé a vybalovéni stroje se ri&te népisy a. znaéka-

mi na obalu. Poikogen{ pri dopravé ihned hlaste sprévé
dréhy nebo dopravci, ihned po vybgleni pfekontrolujte ob-
seh s objedndvkou a gdvaedy ném ohleste. Pozdé j3{ reklame-
ce nebudou uznény. ' ‘

¢) P¥ed uvedenim 4o provozu oéistéte strqj od konservalniho
tuku a zbavte bech nelistot.: Neonomenie vyéistit mazaci
otvory.

a) Maéte stroj nejméne dvakrét denné
Do mazecich otvorl nebo ne povrch souéésti nakapte olej
podle pot¥eby tak, aby souldsti byly fédne namezény, ale
aby olej nevytékal zbytednd ven. Chapal, Jjeheln{ ty& a ty

désti stroje, které jsou vysteveny vétéimu t¥enf, je t¥ebe
. magzat vicekrat denn? podle potreby. Prs vsazovéni nevinuté -

civky s nit{ do chapa¥e je nutno kapnout olej rovre“ do’
vnit¥n{ drdhy chapaée .

e) Ci%t8nf stroje a tydenni kontrola.
Po za¥azeni do provozu Je treba stroj &istit dennd, hlavné
ty C4sti, které piijdou do styku s sitym materidlem., Cha-
pad a ustroji chapade sc musi distit vieekrét denné. la
vSechna zne¥iZtdnd mista chapa¥e a jeho uUstrojf vst¥ikne-

me nékolik kapek petroleje a stroj;uvqume'do rychlého cho- -
du.- Pak stroj zastavime,_vyp%avenou nefistotu ot¥eme & cha-~

pat i ‘jeho Ustrojf namaZeme olejem. ‘Toto 31%tdn{ se rus{
provédét denn¥, hlavnd po préci, aby nefistotz na chapedi
& v jeho UstrojZ nezaschle. P¥i ¢15téni stroje mus{ byt
vrchnf ni¥ vyviedena a civka s nit{ vy jmute z chapade.
Jednou tydn€ je t¥eba cely stroj dikladnsd zbavit viech ne-
Cistot 2 znedi%tdného oleje. PFitom nutno cely stroj peé-
1livé prohlédnout, ne jsou-1i nékteré souldsti polkozeny a

pracuji~1i viechna us*ro*i sprévné. bhledané zédvady je tie-
be. ihned odstranit. '
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UVEDEN! STROJE DO CHODU, PXfPRAVA K PRACI A VIASTNT PRACE

A. UVEDEN? STROJE DO cnonv»

Po usagzen{ stroje na pracovnim misté vyzkouéime nejprve
ru¥ng, zda se p¥imd¥end lehce otd¥{ a presvidiime se,
Je-11 sprévné se¥fzen podle popisu v dali{ch odstavcich.

B. PRIPRAVA STROJE K PRACI

1) Jehly a niti

Na stroji se pouZivéd jekrel Svit, lze vsak téz pouéivat
~ jehel Singer nebo Lammertz. -

Druh a &{slo jehly Druh 2 tlouStka niti
Singer «_ s Hedvébd
Svit lammertz | . Lnensa < Voskova-
29 x .3 v, .l Bavlnala umdlé v
}41 AR 332,332‘1 50 x & pri;g hedvébi,né pYr{z4g
41 AR 120]. 3 20 |70/3 | 30 |30 = 24| -
41 AR 130 4 21 60/3 - 8 - 12 -
, J 59 L0/3 _ _ o
L1 AR 145 5 22 5073
, o 30/3 — _
41 LR 165 6 23 35 /3 25/3
41 AR 20 2 _— _— — 25 /h
I > 1873

2) Vsazen{ jehly do stroje (vyobrazeni 1)

Ruénim kolem stroje otd3ime doprave

tak dlouho aZ je-

helnf ty¢ (139) doséhne nejvy33i polohy. Sroub (143)

uvolnime a jehlu (J) vsuneme na doraz do otvoru v je—
‘141) tak, aby jejf krdtks drérka smS¥ovala

k rrotu chapafe, tJ. doprava. Srouo (143) opdt dob¥e
utihnere., Poté otodfme ndkolikrit rudnim kolem a zji-
stime, vrochézi{-1i jehla p¥esné st¥edem otvoru ve ste-
Teni-11 tomu tak, nastavime fehelnfk podle
odstavel j) 3dst "Ser{izend jednotlivych dstro-

Felnfku

hevé desce.
popisu v
Ji“.
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Nevlefeni vrchni niti (vyobrazeni 2)

- Ru¥nim kolem stroje oté&ime doprava tak dlouho, 8% jehel-

)

nf ty¥ (139) doséhne nejvyssfho bodu. la drzék (55) nasa-
dfme cfvku nit{. Iit odvineme, provleZeme pod vodilem (162)
v nédobce na olej. (161) a vedeme ji ddle kolem kolfku (159)
mezi népinaci kotouZe (125). Zachytneme 3ji za vodi& niti
(150), provleleme otvorem ni¥ové pdky (23) e navlékalen
niti Ji protédhneme jehelni ty&{ (139) shora doll. Nit ne-
vliedeme do oudka Jehly z levé strany>tak, aby vy&nival

asi 6 cm dlouhy¥ konec niti.

VyJjmut{ a vkldddni chapafe do remene stroje (vyobrazen{ 3)

Po stlalenf tlalftka (4004) oto¥ime stehovou désku (4027)

tak, aby odkryla chaped (4032) s cfvkou (4C17), cheped na-

tofime do polohy podle vyobrazeni a levou rukou- Jjed vy jme-
me 1 s civkou z ramene ven. Vklédéni chepale do stroje pro-

 védime opaingm postupem.

5)

6)

Nav{ jen{ spodni niti ne civku chapale (vyobrazenf 4)

Civky nevijime ne nav{ijeli, ktery je umistén ne spodnim
remenu stroje. Civku, na kterou jsme nevinuli zaditek ni-
t{ rudn€, nasadime na h¥idel navijede (10n). DotaZenim
rudnfho Sroubu (103) vyklonime. dr#ék nev{jele (S9) tak,
aby pryZovy krouéek.(loz) dosedl nz vdnec ruinfho kola
(218). Uvolnime rudni ¥roub (220), aby rudn{ kolo se moh-
1o volnd otdZet. Otd¥enfm rudnfho. kole navineme civku.

Vsazeni civky se spodnf nit{ do chepale 2 navledend
spodni niti (vyobrazeni 5)

Ze stroje vyjmeme chapad (4032). Do chapaSe vlioZ{ime civ-
ku (4017) s navinutou nit{ tek, aby se nit odvijela ve
sméru $ipky S 1. Nit vloZime do zé¥ezu Z v chapali, jejd
konec provleleme otvorem O, pak nit vitdhneme pod pruéinu
(4015) 2 chaped s ci{vkou vloZime do stroje. Pro stroj g,
01204/P2 plat{ misto tohoto odstavce popis v odstavci 7
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7) Vsagzeni civky se spodn{ p¥{z{ do chapa¥e 2 navledent
ﬁfize (vyobraseni 16)

Plati. pouge pro atroj g. 01204/?2

Ze stroje vyjmeme chapa¥ (4032). Do chapade vloZime civ-
ku (4017) s navinutou p¥{z{ tak, aby se p¥{ze odv{jela

ve sméru 3ipky S 1 a zajistfme jJi proti vypadnut{ otodenfm
za Ji3tovact! pruZiny (40I8). Poté vtdhneme pi{izi do z&Fezu
Z pod pruZinou (4015), provle¥eme jJi otvory Ol a 02 & cha-
pa¥ vloZime do stroje.

.8) Zachycen{ spodnf niti a JeJi provlelenf otvorem stehové
desky (vyobrazenf 1)

Levou rukou uchopime lehce konec vrchnf niti a pravou oté-

¥{me ru¥ni{m kolem stroje tak dlouho, a% jehla s nitd pro-

Jde dolld 1 nagpdt a dosédhne nejvyééi polohy, ¢imZ je spod-
"nf nit zachycena. Pak vrchnf nit lehce popotéhneme, im¥
se spodnf nit vytdhne otvorem ve stehové desce (4027) na-

horu. Konce obou nitf{ poloZ{ime dozadu pod patku, vloZime

do stroje kousek materidlu k 3it{, spustime podévaci pat-

Ku a vyzkou3ime 3it{ na materiélu.

Q) Vlastni préce

Botu nasadime na rameno stroje, s§ustime poddvaci patku,
pravou rukou roztodime rudnf kolo, které je zdroven jako
setrvainik, a Zlapédnim stroj uvedeme do chodu. P¥i préci
vedeme botu levou rukou & pravou mdnfme smir podévénd

otdlenim dvouramenné rukojeti vdlce (106) podle pot¥ebdy.
Po dokondeni prédce na botd zastavime stroj v poloze, kdy
je Jjehla v nejvy35{ poloze tj. mimo materidl. ILevou ru-
kou povytéhneme vrehnf nit tdsnd pod nitovou pékou. Pak

me vrchni 1 spodni nit pokud moZno nejblf{Ze mista ukonde-
ného 3it{.

zvedneme podévaci patku, sejmeme botu s ramene 2 ust¥ihne-

T LA T e e o i e
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Upozornén{ !
Uvedete-11 stroj do provosu, neszatd¥Zujte jej p¥i t3%3fch

‘pracich hned & pol4tku na plnf vfkon. Po dobu 2 - 4 tfdnfl,

kdy je stroj v zdbdhu, svySujte postupn® vikon a sledujte
pedlivé chod stroje, aby oteplen{ loZisek, pouzder a pod.
nep¥ekrofilo dovolenou mez. Po tuto dobu mus{ bfti stro]
gv143té pellivé magédn do vSech otvorll, které jsou na stro-
J1 oznaleny Bervenou barvou. Timto postupem se vdm garud{
dloubh4d trvanlivost a dokonald p¥esnost atroje pfi pPlném
vykonu.

SERfzENT JEDNOTLIVICH USTROJT

' a) Nastaven{ stehové desky (vyobrazent 3)

Stehovd deska (a027) Je oto¥nd kolem Zepu (a028) Na
jednom konci desky je men3f otvor pro jehlu (¥ijeme-1i
slab3{ jehlou), na druhém konci je vEt3{ otvor, (3ije-
me-11i siln¥j3{ jehlou). Stehovou deskou otdZime po stisk-
nutf tladftka (4004), ¥{m¥ se deska edjist{. Po otoZen{
desky nutno dbdt, aby byla jeji poloha opdt zajiiténa
zapadnutim koliku (4005) do otvoru ve stehové desce.

. Nastaven{ jehelnfku s jehlou

Sprédvné nastavend jehla mé prochdget st¥edem otvoru ve
stehové desce. Nenf-1i tomu tak, se¥f{dime vzdédlenost
Jjehly od chapale podle popisu v odstavci j (viz niZe).

c) Se¥{zen{ délky stehu (vyobrazenf 6)

Délku stehu se¥{dime po uvolnZn{ rulnfho 3roudbu (114)
posunutim objfmky (113) nahoru, (mé-1li bjt steh krat3{)
nebo dold pro del3{ steh.
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e)
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SeX¥{gen{ tlaku na poddvac{ patiu (vyobrageni 6 a 7)

Tlak pe poddvac! patku (117, u p2 pos. 207) se¥{dfme po
uvoln®ni sajidfovac! matice (158) otd¥enim rudnfho 3rou~-
bu (157) doprava, chceme-1i doséhnout vét5fho tlaku, ne-
bo'daleva, Jé-li t¥eba men3{ho tlaku na poddvaci patku.

Se¥{gen! gdvihu podédvac{ patky (vyobrageni 7)

Jde-11 o 3it{ materidlu ridzné 8ily, musime se¥fdit zdvih
patky tak, aby se p¥i Sitf zvedala asi o 3 mm nad mate-.
ri14l. Sefizujeme ji tak, Ze po uvolndn{ k¥{dlového 3rou-

‘bu (156) posuneme bihoun (154) ve sméru ¥ipky S1, jde-14

o gvitieni zdvihu patky, nebo wewsméru'éipky"sz, jde=11

| £)

o zmen3en{ zdvihu patky.

Se¥{gen{ napdt{ nit{ (vyobragenf 5, s, 95216)

Napit{ vrehnf niti se¥{dfme ruin{ matici‘(IBB,_vypbr. 8).
OtédSenim matice doprava napSti niti zvySujeme, otdlentim

- opalinfm smérem napdt{ snizﬁjéme,;ﬂapéti spodﬁi niti se¥i-

g)

zujeme stejnym gzplsobem Zroubem (4016, vyobr. 5, 16). Na-

pét{ vrohnf a spodnf niti mus{ byt se¥fzeno tak, aby vd-
zén{ stehu bylo uprost¥ed 3itého materidlu (vyobr. 9)

A = sprévné nap&t{ obou niti, B = silné napdt{ vrchng
niti, C = s11né napdt{ spodn{ niti.

Se¥{zenf ni¥ové péky (vyodbrazend 8)

:,N4¥ovou péku (23) se¥*fdime po uvolnéni ru¥nf matice (38)

h)

posunutim rufilky (36) ukagovatele nahoru na "Slabgn,
$ijeme-11 tenky materidl asi do 2 mm, nebec dol& na "Silngn
pro Sit{ silného materidlu do 8 mm.

SeTizen! vy3ky jehelnf tyde (vyobrazeni 10, 11)

Runim kolem stroje otd¥fme tak dlouho, aZ jehelnf tyd
dosZhne ne jni¥s{ polohy. V této poloze m4 smé¥ovat hrot
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1)
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chapa¥e (4032) do poloviny krdtké drd¥ky (J) tj. asi
3 mm nad ou3ko jehly. Nenf-11 tomu tak, se¥{dime vyiku

=jehelni ty&e natoéenim vistfedného Zepu (21, vyobr.\ll)

vahadla (20) doleva ‘nebo - doprava.1

Se¥{zen{ zachizky dhapaée (vyobrazen{ 12, 13, 14)

Zékladni}polohu chapale nastavime ihned p¥i montdZi tak,
Ze } 'val zub ozubeného téhla (4021;.vyobr. 12) vsadime
do prvn{ mezery mezi zuby ozubeného segmentu (4) a ozu-
bené tdhlo (4007) vsadime jeho prvnim zubem do druhé me-

zery mezi zuby segmertu (4). P¥i sprdvném seffzenf cha-

pale zachdz{ jeho hrot asi 3 mm za jehlu (vyobr. 14).

‘Je-11 zachdzka chapale v3t3{ nebo menif, se¥fdfme ji po

~uvoln&n{ Sroubu (60,vyobr. 13) na pice (57) otofenfm vi-

st¥edného Sepu (69). Potom 3roub (60) ¥4dnd dotdhneme.

Se¥{zeni vzddlenosti Jehly-od.bhapaée {vyobr. 15)

Jehla mé prochézet st¥edem otvoru ve stehové desce a ne-

smi mnarédZet ani zachytdvat za chapad (4032). vus{ bft od

ného vzddlena asi 0,1 mm. Nen{-1i tomu tak, se¥.d{me ji

- po uvolndni Sroudbu (142) posunutin jeheln{ku (141) dole-

_k)e

va nebo doprava.

Poddvéni materidlu (vyobraéehi 1)

Smér poddvani materidlu mi¥eme bdhem price 1ibovolné mi-
nit otdenim dvouramenné rukojeti vdlce (176). 51 feme-11
pouze jJednim smérem, za jistime poddvdni v tomto smi3ru
utaZenim ru¥nfho Sroubu (137).

Nazazen{ Yemenu

Remen nasadime tek, Ze JjeJj rozpojime (v drédténém hélku),
oba konce prostrfime vffezy v krytu ¥emenice, opét Je

- spojime a Yemen nasadime na Yemenici.
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NAVOD K ODSTRAROVANT PRIPADNTCH ZAVAD

Zjistdte p¥{¥inu zévady podle tohoto p¥ehledu a p¥ed jejim
| . odstrandnim si vZdy pieEt&te p¥{sludny odatavec névodu
}”H | - (obsluha, aeiizeni atp.)

Zévadu odstranf :
| O - obsluha stroje (nemd volat mechanika)

M - mechanik (gdvadu nesm{ odstranovat obsluhujic{
sém) |

MO - mechanik nebo zv143¥ zkulend a zru¥ng obsluhe

I Zévada " P¥{¥ina  odstran¥nf

A. Strojvjde l.Zaschly olej v lo- O-do mazacich otvo-
il téZko - Ziskdoch, kdyZ se rG kédpnout petro-
L stroje deléi dobu = 1lej, stroj uvést
N nepouZivalo do chodu,vyplave-

ﬁﬁ" o o ; - - nou nelistotu se-
Al o o , t¥{t a stroj na-
] S mezat olejem

i B. Trhédn{ vrch- 2.3patn® nasazend O-nasadit na dorasz,
i nf nitéd jehla : krd tkfm 214bkem
In ' k hrotu chapade;
I odst. -2, str. &

i : " 3.Jehla je ochnutd O-jehlu vyménit
‘ : nedo tupy hrot

4.0stré ousko Jehly  O-jehlu vyménit
5.Velké napét{ vrch- O-seffdit; odst. f

fﬂ - nf nité . str. 8

L : 6.Po¥kozeny otvor M-desku vym&nit a

i od nité ve ste- nastavit; odst. a,
i hové desce str. 7

i 7.PoSkozené napi- MO-kotoule vyménit

N nac{ kotoude |

ML 8.Po3kozené vodi— MO~vyménit

N e nité

9.PoSkozeny Sep na-  MO-vymEnit
pinae od nité

L : 10.Chapad doléhs M-se¥{dit; odst. J,
il na jehlu - str. 9

R U
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11.Nit je 3Zpatnd
nebo mdlo pevnd

.~ 12.NaraZeny hrot

. C. Trhénd

spodn{ niteé

'D. Vynechdvé-

nf stehi

E. Léménd jehel

chapade

12.Yo3kogeny chapaé
od nité

14.Po3kogeny otvor
od nit¥ v nifové
péce

15.Velkd, maléd nebo

zdeformovand c{ivka

16.T235kozeny otvor
- od nite ve ste-
~ hové desce

'17.0stré pruZina

na chapadi

18.To3kozeny otvor
od nité v chapali

19.Nit je Spatnd ne-
bo lo pevnd

20.3patnd nasazens

Jehla
21l.0hnutd jehla

22 .8patnd navlefend
- vrechnf nit :

23.Jehla p¥{113 da-
leko od chapale
24.Jehla neprochézi

st¥edem otvoru ve
stehové desce

25.Vrchnf nit tlustd
oproti jehle

26.Velky otvor ve
stehové desce

27.%ald nebo velkd
gzachdzka chapade

28.Jehelni ty& vy-
soko nebo nizko

29.Jehle nard?{ na
stehovou desku

O-nit vyménit

M-opravit nebo vY-

" . ménit

M—ogravit nebo vy-
menit

l-pédku vym3nit

O-vyménit

M~desku vyménit a
nastavit; odst. a,
._‘str.‘ 7 o e

M-ohladit
M—chapaé vyménit
O-nit vyménit )

0-spravn5 nasadit,
odst. 2, str. 4

O=Jjehlu vyménit

O—-sprédvné navléci;
odst. 3, str. 5

M-se¥{dit; odst. J,
str. ¢ '

M-se¥f{dit; odst. j,
str. 9 '

O-navléci sprévnou

~ nit _

i=desku vymdnit a
nastavit; odst. a,
str. 7

l—-serfdit; odst. i,
str. ¢

l~se¥{dit; odst. L,
str. &

r~se¥{dit; odst. AP
str. 9




G. Klikaty
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30.Stehov4 deska ne-
zajisdtdnd zépad-
kou

3l.Jehla neprochézl
stfedem otvoru ve
stehové deace

 32.Jehls nari¥{ na
chapaé

33.Ucpeny otvor pro
jehlu

34.511né napéti vrch—
ni nité

P. Nesteg:é

poddv stehld

~ steh vrchn1 - - nf nité
( obr. 9B)

3T7«Spodni nit nenl'

navledena pod pru-

Zinou . chapace

Ho Klikaty steh 38, Slabé napéti vrch-

ni nite

- 39+Vrchni nit neni

spodni{ (obr.
-9 C) :

navledena mezi na-

pinacimi kotouci

OBJEDNAVANE NAHRADNICH pfrct

Na- objednédvce nutno vZdy uvést:

1) Oznadleni d11ce
2) Polet kusi
PFiklad_objedndvky: 021.243
828.069

35. Uvolndné staviﬁi \

© 36.S1abé napetl spod-mu_

O-zajistit

Mi-sericdit jehelnik;
odst. j, stro 9_1

- M-geridit; odst. j.‘

str. 9
O-vyéistit

O-sef{dit; odst. ¢,
str. 8 .

O-se¥idit a utdhnout;
odst. ¢, str. 7

O-geridit; odst. £,
T .. 8str. 8

O-sprdvné navléei;
odst. 6, str. 5

O-serldit- odst. f,
str. 8

O=sprdvné navleci-

- odste 3, stre 5

2 kusy
4 kusy

Vzhledem k technickym zméndm, kterd zlepsujl kvalitu naSich
vyrobky, upravujeme v ndvaznosti ns tyto zmeny privodni tech-
nickou dokumenteci tak, aby odpovidale provedeni stroje se

kterfm je dod4dvédns.

Proto doporudujeme objednédvat d11ce ke strojim vyhradnd podle

katalozu, které k nim byly priloZeny.

Prejeme Vin nodne isp&chd ve Va3i prici.

ELITEZX
koncernovy podnik
Boskovice




SEZNAM dilcu pro primyslovy #ic{ stroj apr(vur_oaski

tist 1

TYP 01204 -P1

Cislo pozice

" Oznoleni dilce Pocet
kusQ

Nérev dilce

i Vyobra-

zeni

i v tab.

w

713.116 |

111,181

425,012 |1 | Ppousdro =

e v —— e e

Sroub ¥ 68

mmuN)—?

0 561.020 | 1

" Osubené kolo

113.065

625,037

2 | Srowb
1l

S

"137.014_

_Zvedaci péka

WO|

10

674,014

Bop .

Vadke

11

111.180

12

442,126

Sroub M 6xs

_Klada

g o

13

110,033

14

348,013

15

190,220 | 1

16

8sK 02 2153

17

675.138

111,183

fes
“Hlavaf bitdel.
Troutek

_Sroub M 6x15

19

“CsN 02 2153 | 2 |

20

21

22

Vysvétlivky:

weoo: 11

S = spotiebni dilec
N = ndohrodni dilec

Lep vahadle

| Vidlice

A = polet kusl ng 1 stro) no 1 ek

imenovotel zlomky

nodr

oniet

el g
T Vahadlo |

]
+
i
1
4

-

- W W -

Ll S S o

~—

1.3 .
1,3 .
1,3 .

1,2

m NN

n

N

7 ok om

LN /3]
LN . 2/3)
N 1/3

N 2/3

—

N . 1/3

=

. 2/3
. 2/3
1/3

C—

N ]

‘CaU




LI
sl
[RENINE
! JH‘:

SEZNAM diled pro priayslovy iici stroj sprévkireasky |

ust 2

" TYP 01204 - Py

Cislo pozice

Poclet

Oznoteni dilce et |
) kusQ

Ndzev dilce

Vyobra- s
ieni A
v tab. N

- Cep.

g

2 1w 1273]

2 lEmoivis |1 j";*i.i;;. we Ty
.30 L anaaer T 1] Eeuw Lm_ 'ﬁ____' 2T
a1 260000 1] Prufina T 7T )

|32 326,046 | 1| Tiatag dep 2 13
S T S TS W L | Stupmice R

3¢ |8swop us1a | P 2

. 35 ' ns;oli;t%'l——-—h& o 2 23
3 T Amo6s |1 m aEiZkn _ 2

. 155,006 17 Eow 2 [N [2/3
[F3] Sasis T b L2 w 34|
a0 ' i1i.ia_p;——f"1 v V}Srm 6x5 1

OsN 02 2153 [ )

—49 | 123074 | 1

57

s
59

60
61.

‘ Vysvé'tl’ivky;

saz.m_ 1
o -+

, .
~{SN 02 1403.1

ﬁsn 02 1131.12

3 N 11/3

e -
316034 +-1 |- Dridk civky

633.064 | 1

161.072 1T

£ 2/3

(]
i

|
o

1/3

332,050

i

814.075 _:L '

o
i
— e .44.4\_ 1 4
7
o

+—-L —L - L- b
; ;
|

i

S = spotiebni dilec

N = néhradni dilec

A = polet kusd no 1 stroj na 1 rok
imenovatel zlomky zna&f polet rokl -

1/3

1/3 e




Lisy

Vysvdtlivky: S = spotiebni dilec
: N = nahrodni dilec
A = polet kusi na 1 stroj no 1 rok
jmenovatel zlomku znadi pocet rokd

SEZNAM a{1c8 pre primyslevs dici atrej spréviireasky 3
TYP 01204 - M
Cislo pozice Otncleni dilce | Polet Nézev dilce vl BE R B
kusd vtab. | N
63 412,041 [ 1 | Kledka 3 (w1
6« | 137.005 |1 | Brew 3 w1
65 716.016 1 | Spedni rememe 1
|66 | 1103.1 | 4 M 1
67 " 153~ | 2 w i 1
69 322.107 1l | Stavéci &ep 3
70 (BN 02215 | 2 | Kelix ¢ 5xia 1
79 S 4 1 | Stitek ’ 1
| B0 [Bsm 02 2195 4 | Ereud "Parker® ¢ 226,5 H
|96 [¥aN021131.1 | 2 | Sreub M $x35 1
|—9e7_ [&sm 02 inl-l_ 1 | Sreub M 5z20 1
99 | eunoss |1 | Drkdx savilaie 1
100 322.086 1 Hi{dael pavijeie 1 X 11/
1oL | 442,095 1 | Kela mavijafe 1
102 "941.048 | 1 | Prylers kreuiex MISHOAW 1 15 [ 1
103 133.036 1 Sroub ) U 2/3
105 77@ 000 1 Hlave 4
106 648,058 1 | Vélee 4 | N 11/3
‘ 107 048,407 1 | Pedéveci ebjimka 4 ¥ 1173
108 323.028 1 | Cep 4 | N [2/3
[ 109 442126 | 1 | Kladka __« ¥ A
1 £48.059 I#W 4__1 2/3
12 115-lo1¢ 2 | fap 4 N |1
3 | 829.076 1 | Obhji{mka 4_ | X | 2/3
114 049248 |1 | Breub dplag i -




(i
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e
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Vysvétlivky

S = spotiebni dilec
N = nohredni dilec

A =_polet kush na 17stroj no 1 rok
imenovatel zlomku znaéi polet rokyg

SEZNAM diled pro primyslovy dici stroj sprévkirensks | ust 4
| | | TYP 01204 -
Cislo pozice Oznoieni dilce Poéft Nézev dilce Vy;t;rio- S A
kusd v tab. N
FYT] 818,067 [ 1 | Destilkn & [0 (273
16 392,033 1 | Pr{tlalnk ty2 4 'x |1
117 ’ 667.084 |1 Podévac{ patka 7 . 4 [ ¥ [2/3]
s M. |1 | Sroud M 436 ‘ 4
119 __ 814,076 l | Podloika 4 | N 1/3
| 120 faN 02 11513 |1 | Sroub M gaio e
121 442,096 1 | Objimka 4 | R |13
—222 | l | Kolik ¢ 2 x 14 4
B T N YT YR g s | § 173
| 224 940,038 1 | Podlofka 4
12;& 828,031 2 | Napinaci kotou& _4 | N 13
126 | 625,08 |1 | zvedacd pia : 2/3
BT R TR T 1 | Desin &
TS gsy 02 1131.1 3 | Sroub M 3x5 _4
120 I%SN 022030 |1 | Pojiatny kroulek 18512 4
130 _427.073 1 Vloikn 4
131 _260.060_ 1 4
152 ELEN, LK PRl sust b4 -
133 171.023 1 i 4 -1 /3
L 134 616.003 ... 1 M 4 1/3
— 2135 | 110,028 | 2 | Fep_ 2 13
~:kl:iﬁ__L‘.SJLQLl.gm.s 1 2
137 . | 133.036 _ 1 | Sroub 4 1/3
138 A o2 2150 11 | Falie £ 4x36 _ <
:__._133-..‘,_!1_39;.0349__ 1 | Jsheln{ ty& ©O241.747 2 | 2/3
v 647,054 |1 | Vietxa 2 1§ 1273



SEZNAM ailci pro primyslovy éic{ stroj sprivkirensky

tist - S

TYP 0l2C4 - P

Cislo porice

i T

Oznoéeni dilce

. e —— R

Vyobra S I
Norev dilce rent A
v tab. N !

' i 334.9;@2? .
. 8sN 02 115141

124,051 .| 1

e o

- —

B VY S

29 x 2

L eas.os7 .

4-—283.053

- t

et S
148 i 636104 |
149 136.046 .

283.054 1

-, Vodi¥ niti 4. N1

[ T T e e e e e e
]

Sroub M 4x6

3roub 2 N 1

Jehla &,22

_Podloika 2 N 2/3
. Pruiina = JP8. /%3 2 N 273
Bra 2w s

_ Pika 4 N 23

Zap | 4 N 2.3

SrowbMuaxis 1

6£45.010 S |

e *

133,039 _

_BsN 02 1462

EsN 02 2150

261 | 7125.008

S S

Viysvétlivky..

S = spotfebni dile¢
N = nghrcdni gilec

A = pocet hust nu 1 eror ny ¢

mencvatel zicrmbh . rnsdl

g
Y

" Jehelnik - 2 N 23

K,
et
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2 <L X Mmoo _ .

SEZNAM 4iled pro primyslovy &iei stroj sprévkdrensky ~ust- 6
" Typ 01204 - Pl
b

. . ‘ Vyobra- | g |
Cislo pozice Oznoéeni dilce Polet Ndézrev dilce eni YA

kusu v tab. X N

[ 209 | 191.02 | 1] Viekka . 2 )
__214 | 136,009 1| Srowd pojistm¢y | 3 ﬁ
_ 215 . - 349.001 1| Hr{del : 3 J

226 | 4r,021 | 1] Pousaro T U1 3T T
[ 217 [ 113,065 2| Srown B T )
218 | 510,09 | 1] Rudaf kelo o ]

. L . N TS —

219 | 192,034 | 1| Podlotka

—_d

220 049,243 | 1| Ru&ni Sroud 4plny

B S B 7 £ Pevr e B
+- Jr - —

b e 1

~ 167 4 ¥=30009 .. .| 1. Olejnice N

| 168 ., 271.108 | 1| HNevléka® miti

|
|
—+

169 | 038,020 . | 1] Broubovék mely¥ 3x100

6

6

.6

jﬁ_;i__m_ | 1| Sroubovék velky 5x140 6

SREC I S 17 Wévod 6
206 "T 29 x 3 | 2] Jehla & 20 6

i ! T 2 e :
[ R T -3 e R T N
1 | 1] fenem dplmg . 6

046,897 . 1 Rewem tplny — . I

. pro maly chepad

4001 716.015 1 Nistavec rameme

4002 Csv 2 1131.1 1 Browb M4x5 T 5 LTI

————— e e my e e ame cme ae d

4003 . 283.050 .1, Prufina . __ 777 5 W,

4004 . 230.010

t
|
4
|

1, Ta¥tke | 5

.-
:
+
+
1

g

vrevetivts S m et o D4e- AL — 430.0iclms) OYF. 53— 3330
N = adhradni diter g/gfb ’ OIU(.HMZ’} ‘3??7:5%
A = pocet kus& mc ' stro; no 1 orok 313 . 0(1\1 (900,1’) {

imenovatel zlomiky :ncéi pocet roku




f020)
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SEZMAM aflcd pre primyslevy dici strej sprévkiremsks

LISY 7

TYP 01204 - P}

Vyobra- [
Cislo pozice Oznoéeni diice Polet Nézav dilce zeni A
kusd v tab. N
4005 313.044 1 | Eelfk 5
4006 551,014 1 | Osubemé kelo F B l2/3}
4007 580000 1 | Osuben¢ h¥sben S B _12/3
4008 318.027 1 | Gep _ 5 B | 2/3
4009 684 .004 1 5
2010 283,052 1 s |m [
4011 124,043 = #29. 623 S E | 2/3
P S R i B O —
1 e © ' - X | 5
[IO{F - ‘ - 7: / A :'vvf»" N 7 .
—ADLT 133097/592 F 6 | civka mm=fey nala (690 997y (373
4076 : ~ /A [t 0%
|__4D20 333013 i Cen cegs 8 B 3/3
401, _63Y. 009 Hpmelas | :
- —-&Qzl MB v rl. BRI - SRR % . l‘
' — 635 059 ‘ Y .
4022 | 048,412 1 Téhle g
| 4023 (fsy 02 1151.22 | 2 | Breun w amm 1L 00% .
L AD24 3 » S .
4025 126.037 i 3
_ 4026  I8SH 02 113.1 | 2 | Srewd ¥ 425 s
3 5 ¥ [ 2/3
i 5 243
1 5
1
4000 | 1 5

Vysv&tl!vkv: § = spotfebni dilec
N = ndhrodni dilec

A = podet kusd no ? 'stro} ma 1 ok
imenovatel omhku el polet rokd

2730



SEZNAM 4413 pre primyslevy #ici strej le"w‘n'kf'

LIST 8

TYP -01204 - P1

&
Vyobra- .
Cisio pozice Oznoteni diice Pocet |- - Ndzev dilce zeni A
. kusy v tob. N
4002-4008 F Vybaveni Vs | S
| 4009 | 684.005 1 | UnkkeZ chapaie 5
4012 580,002 1 5
4017 | 13097/591 E & /3
4024 813151 1 | Kryt 5
" 4027 | s11.0m0 1 | Stehové daske s | ¥ |2/3
_Anﬁ__thmiJL
| 4029 | 8sy Q2 2150 1 | Kolik ¢ 2x6 5
4032 13097/ R 26 1 | Chapal kempletni 5
4033 | 310,203 1l | Kolik ‘ 5
049,245 1l | Usndded chapale Wplny L}
MOTORISACE Mo
pedstavec a neinim pohonem
6501 01131 -P4 ) | Padataves
6502 14 7 x 1720 1 | Bemen B4
6503 271.235 1l | Spens femene B | 4
L& e Tt swde. fpas o0 Ao b
L. H
[“_'_’_'_’ U995 = 230090 093.754 = |555 o7
I i 185 - 040 P13 137
| . 39%. D

Vysvétlivky:

S = spotiebni dilec
N = ndhrodni dilec

A = polat kusd no 1 stro} mo 1 rok
imenovotel zlomku z2nodi podet rokd




SEZNAM dilcl pro primyslovy 8ici stroj sprﬁvkérenskjr ust 9
| TYP G120 - P
Onoteni dilce Eés.o: Nézev dilce V:fﬁ"' Nl oA
stroji )
Navésné osvatleni u.ﬁapé;;
24 V nebo 36 V —
321 161 001.000 1 | Zétka PEV ¢ 12,5 / N
i 347 170 002.000 1 | Zarovka 25 V / 15 IL 7 ] ]
} 345 111 008,000 1 | Objimka E 14 7
| 341 414 028,052 1 | Vodif YH 2x 0,35 x 150C |1
522 980 091.124 1 [ stinidlo Gplné AN N
091,142 1| Wevesné osvitleni Grind (24 ¥ 7 _L_ T
091.144 % | NévEsné oovétlenf dplné (JC V) 7 .
522 080 120,216 1| Sroub ¥ 3 x5 7 B
120,280 1| Srowbudxg 7 T_;—j
152007 1 [ Sroub .7 .*_ ) _":_:‘,_-
1?2.046 3 | Matice 7 ; ___* “__:
T90.0352 T | PodloZka e _i__:
347 16G 210.640 T | Zarovka 36 V / 15 W 7 I %————-
522 080 331.122 3| Tep : 7 -
_— | 336,072 1 | Objimka 7 * T ]
Dﬂ ' _ 824.095 1 | Prichytka 7 _#_,__;L"
j B41.336 1| Trutke T
| 541,335 1 | Trubke 7 o
841,340 1 | Trubka -1 b
$42.055 4 | Isolacni trubka T B
542,059 1 | Isoladni trutka 7 ]
542,060 1 | Isolaéni trubka 7 |

Vysvétiivky:

N = néhrodni dilec

A = polet kusi no 1 stroj no 1 rok

S






Schema elektroinstalace stroje

Vysvétlivky: HV - hlavni vypinad
. T - trensformidtor
P1-P3 - pojistky |
O - pridavné osvétleni

Upozornéni !

Jedenkrdt zs wok je nutno zkontrolovat elektrickou vyzbroj
stroje, dotdhnout svorky a eventudlni zdvady odstranit.
P¥i jakékoliv poruSe na elektrické vyzbroji stroje volejte

vZdy odbornika - elektromechanika.

Obsluhe stroje je povinna pFi kazdém opudtdni pracovi3td

vypnout hlavni vypinal stroje.
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01204 - P4

62 61 ‘57 458
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TAB.2.

01204 - P




01204 - P1

'TA8.3.

2? 58 57 63 e4 19 18
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A A
| i / ! /
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_____ —4028 4001
0"9024‘6 ?-— Xfi 02%__!,,_/ MEEDLE PLATE

—_—— L — — 4025 - ,m.rm
?—‘* : : L 3
\ gty ' 4009 = 671004

324 Y
\ & é y_ilaogy* - a
\ 004’ 0L5~

S’H/‘LL

"

)

4007—W L-Q_ E——

- ———4g05
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‘@ 4002— ———3 s
o et e s
S / .
boog———41 .- L :
@;o o~ eA«-——J/oz# 4029
4 _ é“\\J«o:ze

N\ RS a9so

L__.&:::‘éoge ‘ | o 4023 | 'V/*Q:22 o
049,245 ?——— ——-——4028 Loot €HRpPRC %»W’//"’"j /A
\ P77 080 "]‘“’ NEEDE PLi7e" of 02&
\\ %e : £ ———402?96‘ - : 0 o Vb
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3 e
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24 mm

11 mm
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